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I<a present© invention concern wi esaballage renforcS^ em 
carton OE3u3i2le ou en tout autre materiau similaire^ pouvant notaMi» 
ment servir de plateaux a fruit© ou d^eaatfhaXlag© pour prcdmlts lai a 
tiers (frcnaagea^ yogourts)^ pour la patisserie industrielle 0 pour 
5 la verrerie Cbouteille© ) ou encore pour la viand© decoupee pr<§« 
embalieeo 

Elle a plus particulierement pour but la realisation d°un 
emballage de ce genre^ a partir d°un flan unique* de conception et 
de mise en forme suf fisansnent simples pour permettre un montage 
lO entierement mecanique* cet emballage devant en outre presenter 
d 0 excellentes proprietes mecaniques* en particulier s 

- me rigidite des parol® laterales accrue pour permettre une 
zneilleure resistance & 1 0 ecrasement et au soilage de 1 0 enseanble de 

1 0 emballage^ sous 1° effet d° efforts verticaux* ainsi qu°une naeilleure 
15 resistance au flarabage des parois laterales, sous l°effet d° efforts 
horisontaux ou obliques „ 

- et un r enforcement des portions angulaires et de raceorde- 
ment desdites parois laterales 0 obtenu par un mode particulier 

d D assemblage au niveau desdits angles «, On sait en effet que le 

20 manque, de rigidite de ce type d 0 assemblage est dfiL* en general^ & 
la de fee tuo site de 1° assemblage des parois au niveau des angles 
diSdres interieurs de 1 D emballage etp en consequence^ au manque 
de resistance de ces angles e 

On a dejS essaye de reallser des (Eariballages poss&dant de telle® 

25 proprietes 0 en utilisant a cet effet des nsateriauss plus rigides 

tela que le carton ondule a multiples cannelures o Toutefois 0 outre 
la difficulte accrue du pliage* en raison de la rigidite du carton 
utilise* le probleme relatif a 1° assemblage des parois au niveau 
des angles et a la rigidite desdits angles 9 n°a jamais eta bien 

30 resolu et* en consequence* ces embailages n D ont pas obtenu les 
resultats escomptes* en effet % 

Le r enforcement de la resistance au niveau des angles est 
generaleraent obtenu en utilisant des potelets d° angles 0 c D est-a- 
dire des sortes d°entraits qui relient respectivement deux parois 

35 adjacentes* a distance de 1° angle forme par ces deux parois a 
Dans le cas d°un emballage realise 7 de fa^on classique^ A 
partir d°un flan unique ff ce potelet fait partie integrant e de 1° as- 
semblage des parois au niveau de 1° angle correspondanto XI est 
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obteou au moyen d'une patte, prolongeant l'une des parois laterales 
et en partie decoupee dans celle-ci, qui est collee sur I s autre 
paroi (adjacente a la premiere) a distance de 1* angle forme par- 
ies deux parois. 

L* assemblage au niveau de cet angle est alors realise d'une 
part par le collage d § un rabat solidaire de la deuxiexae paroi sur 
la premiere paroi, et par le susdit potelet d* angle. 

11 est done clair qu'en raison de la decoupe pratiquee dans 
la premiere parol pour la realisation du potelet d' angle, la surface 
de collage entre le rabat et la premiere parol, et, en consequence 
la resistance du collage, sont considerablement reduites. En d'autres 
terxnes, la realisation du potelet d" angle se fait au detriment de 
la resistance de 1* assemblage. On notera a ce propos qu'll n'est pas 
possible d 1 augmenter la surface de collage en augmentant la longueur 
du rabat puisqu'on est limite par les dimensions du flan, et une 
telle augmentation se traduirait par une perte importante de carton. 

D 1 autre part les efforts de traction exerces par les parois 
lorsqu'elles sont flechies sous 1' effet d v efforts horizontaux ou 
obliques (effet de chainette) s 9 exercent directement, a 1 » arrache- 
ment, sur les surfaces de collages qui, des lors ant tendance a 
se decoller {par arrachement de la couverture du carton sur laquel- 
le adhere la colle). 

!*• invention a done pour but de supprlmer ces inconvenient s . 

Bile propose a cet effet un emballage du genre plateau 4 fruits, 
realise a partir d'un flan unique en materiau tel que le carton 
ondule a simple cannelure, et qui presente neanmoins toutes les 
qua lite s mecaniques requises. 

Dans cet emballage de forme classique, eventuellement normali- 
se, les parois laterales sont doubles et comprennent chacune, en 
consequence, une bande interieure et une bande exterieure reliees 
entre elles par une ligne de pliage constituant au moins en partie, 
le rebord superieur de l" emballage, la bande exterieure etant ega- 
lement reliee au fond plan de 1 1 emballage par une ligne de pliage. 
Cet emballage comprend un double et eventuellement un triple assem- 
blage au niveau des angles formes par lesdites parois laterales, a 
savoir, pour chacun deadits angles, un premier assemblage classique 
realise par collage, apres pliage a angle droit, d'un prolongement 
de la bande exterieure de l'une des deux parois contre la bande 
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exterieure de I 1 autre parol, et un deuxieme assemblage, par collage 
a distance de 1* angle, d B un prolongement de la bande interieure, 
de la premiere parol (au niveau d'une portion adjacente a son extre- 
mite) sur la bande exterieure de la deuxieme parol, de maniere a 

5 realiser un potelet d' angle • 

II est done clair que 1" invention pennet ainsi d'allier les 
avantages d'un assemblage classique a ceux d'un potelet d" angle, 
et non pas, carame e'est le cas de l'exemple precedemment merit ionne, 
d a obtenlr les avantages relatifs aux potelets d a angles au detriment 

lO de la solidite de 1 1 assemblage „ 

Ainsi, 1" invention pennet d'eviter au maximum les contraintes 
a 1 ■ arrachement exercees par les parois lateral es, lorsqu'elles sont 
soumises a des ef for ts, sur les surfaces de collage. En outre, le 
potelet d* angle vertical! presents la mesne hauteur que les parois 

15 qui lui sont adjacentes, et, en consequence . repose sur le fond, ce 
qui pennet une bien meilleure resistance a 1 * ecrasement et au vox— 
lage de 1' emballage, par exemple lors de gerbage. 

Selon une autre caracteristique de I s invention, pour augment er 
la resistance a l 1 ecrasement de 1 1 emballage, les cannelures des 

20 potelets d" angles sont vertical es« De mime 1 'emballage peut egale- 
znent comprendre des tenons de gerbage a cannelures verticales. 

Un mode de realisation de 1* invention sera deer it ci-apres, a 
titre d° exemple non liraltatif, avec reference aux des sins annexes 
dans lesquels s 

25 La figure 1 est une vue en perspective d*un emballage du type 

plateau a fruits selon 1* invention t 

La figure 2 represente le flan permettant d'obtenir 1* emballage 
represents figure 1 7 

Les figures 3, 4 et 5 il lust rent re spect ivement les differentes 
30 phases de pliage du flan represente figure 2 z 

La figure 6 represente part iell erne nt, en perspective, un em- 
ballage comprenant un triple assemblage au niveau des angles formes 
par les montants lateraux j 

La figure 7 est le flan permettant de realiser 1" emballage 
35 represente figure 6« 

Avec reference a la figure 1 1 1 emballage du type plateau a 
fruits, d* allure generale parallelepipedique rectangle, ccmprend 
un fond plan rectangulaire 2 realise en une seule epaisseur de 
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carton ondule et des paxois lateral es verticales 3, 4 doubles 
comprenant chacune une bande interieure 5 et une bande exterieure 
6 de carton reliees entre elles par des lignes de pllage constituant 
en partie le rebord super! eur de l'emballage (rebords 7 et 8), La 

5 bande exterieure 6 de chacune des paroia laterales est reliee au 

fond plan 2 de l'emballage 1 par une llgne de pllage 9. Dana l'exest- 
ple repreeente la Hauteur des parois long! tidina les 4 de l'emballage 
1 n'est pas constante. En effet la partie medlane des parois longl— 
tudinales 4 est £ une hauteur (entre la llgne de pllage 9 et le 

lO rebord 7) inferieuxea celle des parois tranaversales 3, tandis que 
see portions extremes, adjacentes aux angles dledres 11 sont a hau- 
teur desdites paxois tranaversales 3. 

lies angles dledres interieura 11 sont r enforces par des pote— 
lets d* angles verticaux 12 venant en appui sur le fond 2, et de 

15 hauteur egale & celle des parois transveraales 3 et # en consequence, 
des portions adjacentes des parois longitudinalea 4. 

Conine 11 apparaltra plus clairement dans la suite de la des- 
cription (en regard des figures 3, 4 et 5) ces potelets d ' angles 12 
sont realises a l'aide d'un prolongement de la bande interieure 5 

20 de la parol transversale 3, dont l'extremite est. collee sur la bande 
exterieure 6 de la parol longitudinale 4. Ce potelet 12 const! tue 
done l'un des deux assemblages au niveau des angles 11 de l'embal- 
lage 1. 

Le deuxieme assemblage est realise de fagon classique par 
25 pllage a angle droit et eneuite par collage d a un prolongement de la 
bande exterieure 6 de la parol transversale 3 centre la bande exte- 
rieure 6 de la parol longitudinale 4* 

Ainsi 11 est clair que les prolongementa des bandes, de chaque 
cote de la parol transversale 3, sont tous deux contrecolles sur 
30 les bandes exterieures 6 des parois longitudinalea 4- C'est la rai- 
son pour laquelle les bandes Interleures 5 des parois longitudlnales 
4 ne recouvrent pas les portions extremes des bandes exterieures 6 
de ladite parol longitudinale 4. En consequence les formes et les 
dimensions des susdits prolongementa sont de preference prevues 
35 pour assurer la continuity des bandes Interleures 5 des parole 
longitudlnales 4 et ce, sans qu'il y alt de surepaisseurs. 

On remarquera & ce aujet que la bande interieure 5 de la parol 
longitudinale 4 a une forme trapesoXdale et en consequence les 
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prolongements des bandes interieures 5 des parois transversal©® 3 
(constituant les pot ©lots 12) so terxoinent des biseaux d© forxs© 

ccmplementaire awx cotes obliques dudit trapsse* Le prolongement 
de la bande exterieure © de la parol transversal© 3 a* quant a lui 0 
une forme rectangulaire dont 1 0 extreraite est adjacent® a la ligne 
de pliage du pot e let 12 0 

XI est claijr que les bandes interieures de® parois longitudi- 
nales no participant pas a 1° assemblage dans les angles de l°embal« 
lageo Bien qu ff elles soient tres utiles ^ces bandes pourraient etre 
suppriioeeso 

I*°emballage represent© figure 1 cooiprend en outre* en saillie 
sur la bordure peripberique des rebords 7 a Q Q des tenons de gerbage 
13 o ainsi que* au niveau des lignes de pliage 9 du fond 2 et des- 
dites parois 3 0 4, des evidenients 14 correspondants a ces tenons 13 0 

Avec reference a la figure 2 a le flan 15 permettant d°obtenir 
l°emballage 1 represente figure 1 comprend tout d'abord un© parti e 
central e rectangulaire 1(5 destines a realiser le fond 2 d© l°esn- 
ballage 1. Cette partie central© IS est prolong©©* de faeon classi- 
que* sur chacun de ses cotes par quatre bandes rectangulaires oppo- 
sees deux a deux 17* 18 les bandes de l°une des paires opposees etant 
perpendiculaires a celles de 1 D autre 0 constituant les susdites bande© 
exterieures 6 des parois laterales 3* 4 de l°emballag© 1 0 L*es bande® 
17 correspondant aux parois transversal es 3 de 1 D eariballage 1 sont 
prolongees longitudinalement et de chaque cote par des pattes rec- 
tangulaires 19 de meme largeur? correspondant aux prolongements 
susmentionnes des bandes exterieures 6 des parois transversal es 3 a 
Ces bandes 17 sont egalement prolongees transversal ement* respecti— 
vement 0 par deux bandes rectangulaires 21 correspondant aux susdites 
bandes interieures 5 des parois transversales 3 de l 0 emballage 1 
qui sont reliees aux bandes 17 par deux lignes de pliage paralieles 
22 0 23 legerement espacees l°une de 1° autre a un ecartement corres- 
pondant approximativement a deux epaisseurs du carton ondule utilise «, 
Ces bandes 21 a de longueur inferieure a la longueur des bandes 17 
auxquelles elles sont rattachees sont prolongees longitudinalement 
de chaque cote par des pattes 24 de mame largeur D Ces pattes 24 
qui servant a la realisation des potelets d D angles 12 sont ratta- 
chees aux bandes 21 par un© iigne de pliage 25 et cosaprennent en 
outre a dans leurs parties mediane^une deuxierae ligne de pliage 26 Q 
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I<38 bandes 18 sont de prefereace^ ntais non necessairement, 
prolongees tranwsrsalement par dee bandes 27 qui serpent a la 
realisation des bandes interieures 5 des parois longitudinales 4o 
Ces bandes 27 de forme trapesoSdalea scmt rattachees aux bandes 1© 

5 par deux lignes de pliage parall£les 28^ 29 a espacees & nm 6carte~ 
ment correspondant a deux epaisseurs du carton ondul<6 utilise* dis~ 
poses a l°interieur de la bande 18 o Pour penaettre le pliage des 
bandes 27 autour des lignes 28<, 29 les cotes obliques des deux 
bandes 27 sont prolonges* & I'int&rieur de la bande 18, par des 

lO decoupes 31 0 32 0 Cette disposition a pour but d°obtenir la forme 
en d&crochement des parois longitudinales 4 0 

Pour assurer la continuity de la bande interieure 5 de la 
parol longitudinale 4 de l°eanballage 1 awee 1 0 esetr&ait<§ encolle© 
des potelots d° angles 12 * l D extresaite des bandes 24 est biseautee 

15 selon un aiogle coHg>l<§&aentaire* apres pliage* a celui des cdt&& 
obliques des bandes 27 o 

D D une fagon classique le flan IS caaporte au niveau des lignes 
de pliage 22 * 23 et 9 des decoupes et des eneocbe© servant a la 
realisation des tenons de gerbages!3 et les <§videments correspon- 

20 dants 14 « 

Avec reference aux figures Z 0 4 et 5 le pliage du flan peut 
s°effectuer connae suit a 

A partir du flan 1 precedeananent d&cx-it pose a plat* on effectue 
une application de colle des deux tetes et des deux bords,? c°est- 
25 a-dire* d°une part des bandes 17 ©t 21 et d° autre part des bandes 
18 et 27 <7 a 1 D exclusion de la partie cemtrale IS et ewentuel lenient 
de© bandes 19 et 24 (figure 3) 0 

On replie ensuite les bandes 21 et 27 re©peetivesient sur le© 
bandes 17 et 18 en reallsant ainsi le collage des deux t&tes 40 
30 et des deux bords 41 o 

On rel&ve ensuite les deux tetes 40 en repliant les bandes 19 
et 24 de maniere A les amener dans leur configuration definitiveo 
On peut alors 0 si on ne l°a pas d6ja fait, effectuer un® application 
de colle sur les parties d&couvertes 42 des bandes extferieures des 
35 parois longitudinales (bords) (figure 4) 0 

Dans une dermiere operation on relfive les bords 41 en les 
applicant contre les retours des tetes (bande 19) et des potelets 
12 (bande 24) pour obtenir ainsi l°emballage repr<6sent6 figure lo 
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II est clair que toutes ces operations peuvent facilement Stre 
obtenues mecaniqueraent a l D aide d°un<a machine de pliage apprqprle? 
ce qui constitue un avantage essentiel de 1 0 invention o 

Avec reference a la figure <5 ff X D emfoallage ccsraprend au niveau de 

5 chacua de ses angles m troisieme mode d D assemblage© Ce troisieme 
assemblage est realise au moyezs d°un prolongement '44 menage a cha° 
cune des extremities des bandes exterieure© 6 des parois longitiadi— 
naleso Apres pliage a angle droits ces prolongements $A sont contre- 
colles sur les bandes exterieures © des parois transversaleSo 

lO Avec reference a la figure 1 D qui represent© nan flan d°mm type 

analogue a celui represents figure 2^1®s bandes 1® sont prolongees 
de chaque cote par des pattes 45 IquuL apres pliage constituent les 
susdits prolongements 44 ) D En consequence ^ les pattes 19 reliees 
aux bandes 17 sont diminuees sur une longuerar correspondant A la 

15 largeur des pattes 45 0 

Bn consequence la resistance notannaent a 1 0 arracntgapent des 
angles de 1 0 eraballage est considerablement renforcee© 
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REVEHDICATI ON S 

1. - Emballage r enforce realise a partir d € un flan unique en 

un materiau tel que le carton ondule, cet emballage pourvant presen- 
ter la forme d'un plateau a fruits, caracterise en ce que ses pa- 

5 rois lateral es sont doubles et comprennent cfaacune, en consequence, 
une bande inter ieure et une bande exterieure, reliees entre elles 
par des lignes de pliage constituant, au moins en partie, le rebord 
superieur de l 1 emballage, la bande exterieure etant rellee au fond 
plan de 1" emballage par une ligne de pliage, et en ce que cet embal- 

lO lage cooiprend un double on un triple assemblage au niveau des angles 
formes par losdites parol s laterales, a e avoir, pour chacun desdits 
angles, un premier assemblage classique realise par collage, apres 
pliage a angle droit, d A un prolongement de la bande exterieure de 
I s une des deux parois centre la bande exterieure de 1" autre parol, 

15 un deuxieme assemblage, par collage a distance de 1' angle, d'un 

prolongement de la bande inter ieure, de la pr emigre parol (au niveau 
d'une portion adjacente a son extremity ) sur la bande exterieure de 
la deuxieme parol, de maniere a realiser un pptelet d 1 angle, et 
eventuellement un troisl&me assemblage par collage d'un prolongement 

20 de la bande exterieure de la deuxieme parol sur la bande exterieure 
de la premiere parol. 

2. - Emballage selon la revendication 1, caracterise en ce que 
les cannelures des potelets d 1 angle sont. verticales. 

3. - Emballage selon l'une des revendications precedent ee, 

25 caracterise en ce qu'il comprend des tenons de garbage & cannelures 
verticales eh saillie sur sa bordure superieure et des evidexnenta 
correspondant au niveau du pliage des parois laterales sur le fond* 

Briballage selon l'une des revendications precedent es, 
caracterise en ce que les bandes interieures des parois longitudi- 

30 nales ne recouvrent pas les portions extremes de la bande exterieure 
desdites parois et, en ce que les prolongements assurant les susdits 
assemblages ont des formes et des dimensions prevues de maniere a 
assurer la continuity desdites bandes inter! eures de preference 
sans qu'il y ait de surepalsseurs <, 

35 5.- Emballage selon la revendication 4, caracterise en ce que 

les bandes interieures des parois long! tudina les ont une forme tra- 
pezoldale et, en consequence, les prolongements des bandes interieures 
des parois txansver sales (constituant les potelets) se terminent par 
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des biseaux de forme cconplementair© aux c&tes obliques dudit trapeze^ 
les prolongeraents de la bande exterieur© des parol© transversal©© 
pouvant avoir una forme rectangulaire dont l°extr<§mite est adjacent© 
a la ligne de pliage correspoadante dudit poteleto 

6o— Saba 11 age ccmprenant un double assemblage au niveau de sea 
angles formes par les cQtes lateraux selon l°une des revendications 
precedentes* caracterise en ce qu°il est realise a partir d D un flan 
comprenant une par tie centrals rectangulaire IS prolongee de fagon 
classique^sur chacun de ses cotes par quatre bandes rectangulaires 
constituant les bandes exterieures des parois lat&rales de l°embal- 
lage 6 , en ce que les bandes 17 correspondant aux parois transversal©® 
sont prolongees Iongitudinalement et de cbaque c3te par des pattes 
rectangulaires 19 de meme largeur ©t sont prolongees transversal©— 
ment respectivement par deux bandes rectangulaire© 21 au ncoyea d© 
deux lignes de pliage parall&les ff legerenent espacees l°une de 
1° autre D ces bandes 21 etant prolongees iongitudinalement de chaqu© 
cote par des pattes 24 servant a la realisation des potelets d° an- 
gles o en ce que ces pattes 24 sont rattachees aux bandes 21 par 
une ligne de pliage et comprennent dans leur partie median© une 
deuxi^me ligne de pliage 2S 0 et enfin en ce que les bandes IS "cor- 
respondant aux parois longitudinaies sont eventuelleroerat prolongees 
transversalement par des bandes 27 qui sont rattachees auxdites 
bandes 18 par deux lignes de pliage 28^ 29 espacees a un leger 
ecartement, et disposees & l°interieur de la bande 18 0 les cotes 
transversaux des deux bandes 27 etant prolongees 0 a l°interieur de 
la bande 18 par des decoupes se teminant au niveau des susdites 
lignes de pliage 28 0 29 0 

7o— Briba llage comprenant un triple assemblage au niveau de ses 
angles formes par les parois laterales,? caracterise en ce qu°il est 
realise a partir du flan selon la revendication 6^ dans lequel les 
bandes 18 sont Iongitudinalement prolongees des deux cotes par des 
pattes 45 et en ce que les pattes 19 sont en consequence diminu&es 
sur une longueur correspondant a la largeur des pattes 45 0 

8o- &nballage selon l°une des revendications 6 et 1 0 caracterise 
en ce qu°il est realise a partir d°un flan^ comprenant des encoches et 
des decoupes convenablement disposees pour la realisation des tenons 
de gerbage et des evidements correspondant© 0 
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